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Huller Hille

Horizontale
Bearbeitungszentren

Massiv. Prazise. MaBgeschneidert.

Dafiir steht Hiiller Hille. Unsere Premium-Bearbeitungszentren werden in Deutschland entwi-
ckelt und in Deutschland gebaut. Fiir den internationalen Markt und ein breites Werkstiickspek-
trum der Schwerzerspanung. Sie werden von Fachkréaften gefertigt, die wissen, was eine Maschi-
ne leisten muss. Hochpréazise Mechanik und die Summe der besten Komponenten vereinen sich
zu einem Kraftpaket nach Wahl. Individuell, wie Sie es fiir Ihre Fertigung bendtigen.

Das Huller Hille
Premium
Versprechen

Wir wissen, was wir kénnen und wohin wir wollen. Und wir sind gut in dem,
was wir tun. Wir leben fiir den Maschinenbau. Unsere Hiiller Hille 4- und 5-Achs-
Bearbeitungszentren sind robust aus Tradition und zuverldssig in der Leistung. Sie
erfiillen anspruchsvollste Fertigungskriterien. Damit sind Sie optimal geriistet fir
Ihren Anwendungsfall. Dabei geht es um mehr als nur Frasmaschinen, wir bieten
Losungen entlang der Prozesskette. Wir liefern Qualitat mit Mehrwert iiber den
gesamten Lebenszyklus Ihrer Maschine hinweg und 24|7. Vertrauen lohnt sich.




Zuverlassig-
keit

Typisch

Huller Hille
S —r Ein hohes MaR® an Dynamik

und Prdazision. Fir die
verlassliche Bearbeitung
anspruchsvolister Anwen-
dungen.

Zuverlassig, zukunftsstark:
Zerspanungs-Champion

Unsere Vergangenheit hat uns gelehrt, was wir kénnen und worin wir gut sind. Maschinen-
baukunst par excellence ist unser Fokus. In jeder NBH steckt unsere langjahrige Erfahrung in
der wirtschaftlichen Anwendungstechnik. Unsere Mitarbeiter sind vom Fach, sie wissen, wie
Prazision funktioniert. Wir 6ffnen uns konsequent der Zukunft. Nachhaltigkeit und dkologische
Aspekte sind fiir uns kein Fremdwort. Wir wollen, dass unsere Maschinen immer effizienter und
transparenter werden. Daran arbeiten wir. Fiir Sie und Ihre Produktion.




Prazision
Ist blauvu.

Zugegeben:

aus Wirttemberg
kommen tolle Autos.
Aber die Heimat der
Premium Werkzeug-
maschinen ist Baden.
Und bleibt es auch.

Toleranz im Umgang? Ja, immer.
In der Fertigung? Niemails.

Toleranz ist bei uns in den Unternehmenswerten verankert.
Unser Umgang ist geprégt von Offenheit, Toleranz und Respekt
jedes Einzelnen. Wir sind ja schlieBlich Badener. Aber bei Prazi-
sion und Effizienz in der Fertigung hort Toleranz definitiv fir
uns auf. Da gilt absolute Hochstleistung. Fir jeden, p-genau.




Von Grund avuf stabil -
im Zusammenspiel

Experten in der Genavigkeit

Ein hochprézises Werkstiick ist immer nur so genau wie die Maschine, auf der
es gefertigt wird. Wir stellen hochste Anforderungen an uns selbst, und ver-
bessern uns und unsere Bearbeitungszentren stdndig. Das kleinste 1 ist das
i-TUpfelchen am Ende der Prozesskette. Wir wissen, wie es funktioniert.

Hochprazise Mechanik

Das einzigartige NBH Maschinenkonzept vereint hochprazise Mechanik
mit Individualitdt. Egal ob bei 4 oder 5 Achsen. Ein stabiler Grundauf-
bau mit perfekter Dampfung macht die Maschine aus. Aber erst das
Zusammenspiel optimal aufeinander abgestimmter Komponenten ermog-
licht eine zuverldssige Schwerzerspanung.

Thermische Stabilitat

Unsere konstruktiv thermisch stabilen Maschinen erzielen héchste MaB-
haltigkeit am Werkstiick. Fiir gleichbleibende Qualitédt. Die Minimierung
von Temperatureinfliissen mittels permanenter und effizienter Kithlung
wichtiger Baugruppen sichert Dauergenauigkeit und Prozesssicherheit.
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Perfektes Zusammenspiel

Erhohte mechanische Genauigkeiten z. B. in der Winkligkeit und Gerad-
heit der Achsen und robuste Fiihrungssysteme ermdglichen ein Plus an
Prézision. Messsysteme gewéhrleisten die liickenlose Uberwachung der
Baugruppen. Eine hohe Dauergenauigkeit ist bei uns Standard - kein
Extra. Aber immer noch benétigt es Menschen, damit Technik exakt
funktioniert.



< =
U HULLER HILLE NBH B30

Massiv. Prazise. MaBgeschneidert. Dafiir stehen Hiiller Hille Maschinen. Egal, ob
mit 4 oder 5 Achsen. Wir kénnen beides. Unsere NBH Baureihe tiberzeugt Sie mit
der sprichwortlichen Hiller Hille Qualitat, mit ausgereiften Maschinenkonzepten,
die sowohl fiir die simultane Genauigkeitsbearbeitung als auch fiir die Schwer-
zerspanung ausgelegt sind. Premium-Maschinen fiir die anspruchsvolle Fertigung.
Jedes noch so komplexe Bauteil kann prazise und mit hochster Oberflachengiite
gefertigt werden.

Stabilitat

Extreme Kraft
ist nichts ohne
perfekte Prazision

Massiv

Robust aus Tradition. Die moderne und
stabile Bauweise unserer NBHs sorgt fiir
eine lange Lebensdauer. Leistungsstarke
Arbeitsspindeln liefern ein au3erordent-
liches Zerspanvolumen beim Schrup-
pen, extreme Haltekrafte in den Rund-
achsen eine hohe Oberfldchengiite beim
Schlichten.

MafRgeschneidert

4 oder 5 Achsen - 10.000 Moglichkeiten
fir eine Rundum-Perfektion. Die Bearbei-
tungszentren sind auf IThre Anforderungen
konfigurierbar. Wir bieten individuelle
Werkstiick- und System-Automatisierung
und passende Handlingssysteme. Sie er-
halten Maschinenkonzepte und Turn-Key-
Lésungen nach Wunsch.

Prazise

Der robuste Maschinenaufbau und die
hohe Dauergenauigkeit ermdglichen beson-
ders maB- und konturhaltige Werkstiicke.
Die Komplettbearbeitung von Prazisions-
teilen mit kleinen Form- und Lagetoleran-
zen kann mit reduzierten Aufspannungen
erfolgen und liefert eine hohere Bearbei-
tungsgenauigkeit. Prazision im Standard.

Huller Hille

In jeder unserer Maschinen steckt tiefes
Know-how. Aber wir denken an mehr als
nur Technik. Optimale Prozessauslegungen
fir die beste Kostenstruktur, energie-
effiziente Anlagen, Ergonomie, Wartungs-
und Bedienerfreundlichkeit am Arbeits-
platz, Transparenz auf dem Shopfloor.
Nachhaltigkeit ist Premium.



Horizontale

5-Achs

Bearbeitungszentren

Schwenkrundtisch
B- auf A-Achse

Der Schwenkrundtisch erméglicht mit seinem
hochdynamischen und kraftvollen Antrieb
die Simultanbearbeitung. Gepaart mit der

im 4 Achs-Bereich bewédhrten und drehmo-
mentstarken Getriebespindel sind optimale
Zerspanergebnisse erzielbar. Der Schwenk-
rundtisch ist flexibel einsetzbar, individuell
oder fiir Automationslésungen.

-

Schwenkkopf
C-Achse

Ein kompakter und flexibler Schwenkkopf
erlaubt die groBte Ausnutzung des vorhan-
denen Arbeitsraums. Mit dem Einsatz einer
dynamischen Motorspindel kann genaueste
Simultanbearbeitung oder durch Kombina-
tion mit einer Hirth-Verzahnung das Drehen
ermdglicht werden.

Gabelkopf
A-Achse

Die Kombination aus groBtem Drehmoment
am Werkzeug sowie hohe Werkstiickgewich-
te erlauben einen breiten Anwendungskreis.
Ergénzt wird dies durch die Méglichkeit der
Frés- Dreh- Bearbeitung.

Werkzeugmagazin

© Cassettenmagazin
Alternativ:

© Scheibenmagazin

© Pick-up Scheibenmagazin
© Kettenmagazin

© Mit unterschiedlichen
Kapazitaten zur optima-
len Anpassung an lhre
Produktion

Automation

© Einfache Anbindung
an flexible Paletten-
Speicher-Systeme

Arbeitsraum

© Optimale Zugdnglichkeit
zum XXL-Arbeitsraum fir
ergonomisches Arbeiten

Arbeitsspindel

© Modulare Spindelvarianten

fur die optimale

Bearbeitungsaufgabe

Werkzeugwechsler

@ Schneller, elektromechanischer
Werkzeugwechsler mit mecha-
nischer Zwangsverriegelung
beim Schwenken

Palettenwechsler

© Schneller 180° Schwenk-
wechsler

© Drehbarer Rustplatz
© Hauptzeitparalleles Rusten

Komplexe
Losungen

fur komplexe Werkstucke
in der Schwerzerspanung
mit hochster MaBhaltigkeit

——— Maschinenstéander

© In Gussausfuhrung, doppel-
wandig, optimal verrippter,
thermosymmetrischer Aufbau

Servicefreundlicher
Zugang

© Zu den Zusatzaggregaten
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Robustes
FUhrungssystem

© Dank spielfreier
Profilfuhrung mit
absolutem, direktem
Wegmesssystem in

gekapselter
Ausfihrung
Sichere
Spdneentsorgung
© Integriert im Extrem eigensteifes
Maschinenbett Maschinenbett
Schwenkrundtisch - e e
mit Getriebe © Umfangreich verrippt
mit hohen Dadmpfungs-
@ spielfreier Direktantrieb eigenschaften

in der B-Achse

© Hohes Haltemoment
bei der Simultanbearbeitung

@ Hohe Prazision
beim Positionieren

© Hohe Dynamik



.

| i
i .'. A N

f 1 g

| i o anEl
i

Um auf einem Bearbeitungszentrum nicht nur das Frésen,
sondern auch Drehen in einer Aufspannung zu ermoglichen,
kann der Tisch mit einer schnell drehenden B-Achse ausge-
riistet werden. Damit kénnen an einem Werkstiick komplexe
Werkstiickgeometrien erzielt werden in der Kombination von
5-Achs-Frésbearbeitung mit den meisten Drehoperationen.
Eine Synchronisation des Drehtisches mit dem Schwenkkopf
ermoglicht das Walzschélen (Skiving) von zylindrischen
Stirnverzahnungen.

Komplex effizient

Fiir ein noch breiteres
Werkstiick-Spektrum sind unsere
NBHs multitaskingfdahig. Die
Kombination zweier Technolo-
gien - das Frasen und Drehen

auf einer Maschine - ermdglicht
eine leistungsstarke Komplett-
bearbeitung unter einer Auf-
spannung. Die volle Flexibilitat
fir eine effizientere Fertigung.

4

~=]

Horizontale
L-Achs

Stabilitat

Bearbeitungszentren

Wenn weniger mehr ist

Die Komplexitat und die Anspriiche Ihres
Werkstiickes entscheiden tiber die 4. oder
5. Achse. Die einzigartige Zerspanleistung
der NBH haben Sie in jedem Fall. Und die
Vielfalt an unterschiedlichen Paletten-
groBen ebenso. Fiir prazises Arbeiten am
komplexen Bauteil.

400 500 500 630 800 800 1000 1250
X X X x x x x x
500 500 630 630 800 1000 1000 1250

Sonderabmessungen auf Anfrage

1600 2000
x X
1600 2500



Maschinenportfolio:
Horizontale
Bearbeitungszentren

\? & < 5 < &

Palettengrofe Motorspindel Getriebespindel Schwenkrundtisch Schwenkkopf Gabelkopf Mill Turn
in mm B- auf A-Achse C-Achse A-Achse Fras-Dreh Kombination
Weitere Infos auf Seite 12 Weitere Infos auf Seite 12 Weitere Infos auf Seite 12 Weitere Infos auf Seite 14
400 x 500 NBEH 40
500 x 500 NBH5(Q NEHS500
500 x 630 NBH B0 NEH 00
NBH 630 MT
NBH NBH NBH BA NBH c
630 x 630 HBG3 HB630 HB30 H630 NBH §30c MT
ot il com 800 x 800 NBH 80 NEH 800 NBH 800> NBH 800" NBH 800°MT
1000 x 1000 NBH 100 NBH 1000 NBH 1 000> NBH 1 000" NBH 1000 MT
800 x 1000 NBH 1100 NBH ]1]100*
1250 x 1250 NEH ] 250 NEH ] 250"
1600 x 1600 NBH 1600 NBH ]1600*

Technische Daten
auf Seite 30

2000 x 2000 NEH 2000 NEH 2000*



Scheibenmagazin
60 | 120 Werkzeugpldtze

Das Universalmagazin als eigen-
stindige Einheit mit Werkzeug-
handhabeeinrichtung und
integriertem Werkzeugwechsler.
Zuverldssig und wartungsarm.

Variabel: Scheibenmagazin
mit zwei unabhéangigen
Magazinscheiben ermoglicht
eine extrem schnelle Bereit-
stellung von bis zu 120 Werk-

zeugen.

Pick-up
Scheibenmagazin
40 Werkzeugplatze

Einfach, robust und vielfach
bewahrt. Der schnelle Pick-up
Werkzeugwechsel direkt in die
Spindel. Mechanische Werkzeug-
Kegelreinigung ist Standard.

Kettenmagazin
32| 60 | 90 Werkzeugplatze

Die platzsparende Alternative.
Gut einsehbar, flexibel und
modular erweiterbar fir bis zu
90 Werkzeugpléatze.

Cassettenmagazin
Bis zu 400 Werkzeugplatze

Das einzigartige Hiller Hille Werkzeugmagazin mit
voller Flexibilitat, egal ob viele oder tiberdimensiona-
le Werkzeuge. Hauptzeitparalleles Umriisten kom-
pletter Werkzeugsétze, platzcodierte, elektronisch
verwaltete Werkzeuge und patentierte, integrierte
Kegelreinigung im Handhabegerat. Prézise und
schnell zur Spindel.

400

Werkzeuge

Einzigartig: das Huller Hille
Cassettenmagazin wechselt
50 Werkzeuge komfortabel
in wenigen Minuten.

Modulare Werkzeugmagazine:
der Schlussel zu nahtlosen Zerspanungsprozessen

Ist das Werkzeug im Eingriff, klingelt es in der Kasse. Kurze Nebenzeiten sind
bares Geld. Verkiirzen Sie Thre Span-zu-Span Zeit auf das Optimum mit dem
individuellen Werkzeugwechsel. Der muss blitzschnell und positionsgenau er-
folgen. Die einzigartige Werkzeugmagazintechnik von Hiller Hille bietet Thnen
hohe Werkzeugkapazitdt und besten Riistkomfort. Investieren Sie in genau die
zuverlassige Fertigungslésung, die Sie wirklich bendtigen. Sichern Sie sich eine
hohe Flexibilitadt mit dem passenden Magazin fiir die Komplettbearbeitung kom-
plexer Bauteile. Mit uns haben Sie das Zeug zum Wechseln.



Wertvolle Optionen
for noch effizientere

Prozesse

Werkzeugverwaltung
— made by Huller Hille

Fir noch mehr Komfort:
Abgleich vorhandener und
bendtigter Werkzeuge im
Magazin. Bedarfsberechnung
anhand automatisch ermittelter
Werkzeug-Laufzeiten.

iﬁj ]i'

Werkstuck-
vermessung

Messtaster mit Infrarot- oder
Funk-Messwertiibertragung
zum Vermessen der Werkstiicke
oder Spannvorrichtungen im
Arbeitsraum. Der Messtaster
wird automatisch in die Spindel
eingewechselt.

Werkzeug-
Uberwachung

Die Werkzeugliberwachung ist
individuell ausbaufédhig bis zum
kompletten Sicherheitspaket
speziell fiir die unbemannte
Fertigung.

Spannhydravlik

2-fach bis 11-fach Spann-
hydraulik mit bis zu 240 bar
zum Betétigen von Spann-
vorrichtungen in der Riiststation
und auch im Arbeitsraum.

Bohr- und
Fraskopfabstutzung

Die Bohr- und Fréaskopf-
abstiitzung ermoglicht den
Einsatz von Winkelbohrkdpfen,
Mehrspindelkdpfen oder
Gewindeschneidapparaturen zur
Reduzierung der Stiickkosten.

4-fach Bohr- und
Fraskopfklemmung

Fir schwere Bohr- und Fraskopfe
(bis 50 kg) zur Ubertragung
hoher Drehmomente und
Zerspanleistung.

Intelligente Automation
macht lhre Fertigung
zum Selbstlaufer

Agil und stabil

Wir definieren fiir Sie die Flexibilitdt in der
Fertigung neu. Intelligente Automations-
konzepte ermdglichen individuell gestaltete
Turn Key Lésungen fiir agile und gleich-
zeitig stabile Prozesse. Egal ob bei halb-
oder vollautomatischer Fertigung. Eine
optimale Abstimmung der Schnittstellen
zwischen Maschine und Automation erlaubt
konstant hohe Fertigungsqualitdt. Durch-
gangige Performance bei einem nahtlosen
Zusammenspiel aller Kompetenzen.

Automatisch individuell

Sie erhalten Ihre individuelle und wirt-
schaftliche Losung fiir ein automatisiertes
Werkstiick- und Paletten-Handling.

NBH Bearbeitungszentren lassen sich zu
flexiblen Fertigungszellen oder -systemen
ausbauen. Auch in Kombination mit weiteren
Maschinen unterschiedlichster Bearbei-
tungs-Technologien.

Paletten-Rundspeicher
Paletten-Linearspeicher

Flexible Paletten-Speicher-Systeme
Roboter- und Portallader Automation



Nie war mehr Anfang
als jetzt. Wir heben ab.
Richtung: Zukunft.

Wir blicken mit Neugier und Zuversicht in die Zu-
kunft und vertrauen auf unser Kénnen und unsere
Maschinen. Jede Herausforderung, die Sie an uns
stellen, treibt uns an. Unsere NBHs sind iberall dort
einsatzbereit, wo Sie uns brauchen. MaBgeschneidert
fir Ihre Bearbeitungsaufgabe. Die Zukunft ist Jetzt.

Wir beschleunigen
Fortschritt

Mit Mut zum technischen
Fortschritt. Trends treiben den
Maschinenbau an und machen
neue Chancen nutzbar. Agiles
Engineering fiir effiziente und
prazise Losungen.

Wir transportieren
Tonnen

Die Zukunft des Transports ist
im Wandel. Die Baustelle von
morgen ist digital und nachhal-
tig. Kraftvolles Engineering fiir
einen leistungsfdhigen Einsatz.
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Wir versorgen
Menschen

Die Technologien einer nach-
haltigen Landwirtschaft miissen
effizient und 6kologisch sein fiir
funktionierende Nahversorgungs-
strukturen. Wirtschaftliches
Engineering fiir langfristige
Sicherung der Investition.

Wir bauen um

Intelligente Gebdudetechnik fiir
eine sichere und energieeffiziente
Infrastruktur von Anlagen. Der
Antrieb fiir Vernetzung und zu-
verladssige Alltagserleichterung.
Perfektes Engineering fiir intelli-
gente Losungen.

Wir Uberwinden
Grenzen

Herausforderungen neue
Perspektiven geben und dabei
Grenzen iiberwinden. Not-
wendiger Perspektivwechsel,
um Neues zu entdecken.
Hochgenaues Engineering fiir

anspruchsvolle Zerspanleistung.

Wir Ubernehmen
Verantwortung

Wir férdern den Zugang und
Ausbau zu alternativen Energie-
formen und deren nachhaltige
Entwicklung fiir unsere nach-
folgenden Generationen.
Komplexe Losungen fiir zu-
kunftsfahige Technologien.

Wir treiben an

Neuen Antrieb braucht das Land.
Das hélt uns in Bewegung und
148t uns nach Neuem streben.
Zukiinftige Formen der Mobilitat
sind alternativ und sauber. Wir
helfen bei der Umsetzung in die
Qualitét. Intelligenter Antrieb fiir
langfristiges Wachstum.

Wir machen
Zukunft

Smarte und vernetzte Systeme
sind unsere Zukunft. Individuelle
Losungen sind der Schliissel fir
neue Entwicklungen. Alle not-
wendigen Informationen am rich-
tigen Platz und zur richtigen Zeit.
Auch aus unseren Maschinen.



Zuverlassig-
keit

Industrie 4.0

Der digitale Footprint Uber
den gesamten Lebenszyklus
der Maschine hinweg lasst
vorhandene Potenziale
noch besser ausschopfen
und bringt Transparenz und
Automatisierung auf dem
Shopfloor - Ihr Mehrwert for
die digitale Produktion der
Zukunft. Wir sind lhr Helfer
auf dem Weg zur Smart
Factory.

4.703

Di
in

ital vernetzt,
elligent und

transparent.

Virtualisierung im
Entwicklungsprozess

Die digitale Transformation ldsst uns neu denken.
Wir setzen auf agile Produktentwicklung und
durchgéngiges Engineering. Simulationen liefern
Impulse, die wir aufnehmen und interdisziplinér ef-
fizient und durchgédngig umsetzen. Eine gemeinsame
Sprache verbindet - wirksame Schnittstellen sind
fiir uns der Ansatz fiir Vernetzung und Transparenz.

Volle Transparenz

Wissen schafft Vorsprung. Der digitale Footprint
liber den Maschinen-Lebenszyklus hinweg liefert
Informationen zum aktuellen Zustand der Anlage,
aufbereitete Echtzeitdaten lassen Sie handeln. Dank
des ganzheitlichen Uberblicks steuern Sie den
Ressourcen- und Energiebedarf fiir eine nachhaltige
Fertigung.

38.894

52.065

Digitale Unterstutzung
in der Produktion

Mensch und Maschine ergénzen sich. Die intelli-
gente Maschine liefert entlang der Wertschépfungs-
kette konstant verfligbare Daten zur Qualitét

und Effizienz. Das konsequente Uberwachen der
Maschinenstédnde garantiert Ihnen Produktions-
sicherheit. Konnektivitdt und Automatisierungs-
l6sungen optimieren Ihren Produktionsprozess.

Smart Maintenance

Vorausschauende Uberwachung erméglicht aktiv
die Einleitung praventiver MaBnahmen, Condition
Monitoring lasst Probleme gar nicht erst auftauchen
und liefert Informationen zum nachhaltigen Schutz
der Ressourcen. Unser Service vernetzt sich mit
Thnen via Real Time Support oder Remote Diagnose
zur zielgerichteten und schnellen Unterstiitzung.

57.073

95.891



Katzcher

Premium Service vyom
Experten — weil Stillstand
keine Option ist

Smart Services

Real Time
Service-Support

Wir sind Thr Partner fiir umfassenden
Support - direkt vor Ort oder digital.
Jederzeit fiir Sie erreichbar. 24|7. Die
Hotline ist Ihr direkter Draht fiir eine
qualifizierte Erstdiagnose. Unser Real
Time Support vernetzt Sie mit unseren
Fachleuten, weltweit und virtuell.
Gemeinsam erarbeiten wir MaBnahmen
zur Problembehebung, geben Hilfe-
stellung - Beratung und Umsetzung in
einem.

Ersatzteile
Just-in-time
schlagt Lagerhaltung

Sie profitieren bei uns von einem kom-
pletten Angebot an Original-Ersatzteilen
und bekommen direktes Hersteller-
Know-how. Schnell verfiigbar, auf dem
neuen Stand der Technik und zu einem
fairen Preis. Damit erreichen Sie ein
Maximum an Anlagenverfligbarkeit und
Auslastung.

Service

Boxenstopp
fur lhre Maschine

Lassen Sie Stérungen gar nicht

erst aufkommen. Wir sorgen fiir
regelméBige préventive Wartung und
Instandhaltung. Sie schiitzen damit Ihre
Maschine im Lebenszyklus, optimieren
die Anlagenverfligbarkeit und machen
sie auf Dauer leistungsfahiger.
Individuell - so, wie Sie es sich
winschen.

+
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Retrofit

Sieht nicht nur besser
auvs, lauft auch wie neu

Ausmustern ist wirklich keine Option.
Auch Thre Maschine kann sich weiter-
entwickeln. Das individuell angepa




Service Hotline

Anrufen. Wir sind Ihr direkter
Draht fur die qualifizierte
Erstdiagnose oder Ersatzteil-
anfrage. Schnell und ziel-
fohrend hilft lhnen unser
Serviceteam weiter.

Oder 24|7 Uber
unsere Website:
www.hueller-hille.com

Augen au

Wir sehen, was Sie sehen - Mit unserem Smart Glasses Service profitieren Sie

mit Smart Glasses. So von einer schnellen und einfachen Fehlersuche vor
kénnen Sie Probleme am Ort. Wir sehen Thre Maschine mit Thren Augen und

h Il h . q sagen [hnen, was zu tun ist - unmittelbar. Der Ex-
schnellsten beheben: mit perte muss nicht unbedingt vor Ort sein, um schnell

unserem Su pport und den Probleme zu 16sen. Wir bieten Ihnen den Kontakt zum
. - H ller- . s rd.
ci g enen Héanden. ersteller-Service dort, wo er benétigt wird

Wir begleiten Sie iiber den gesamten Lebenszyklus
Ihrer Anlage hinweg. MaBgeschneiderte Konzepte fiir
Ihre Individualitét.

Unsere Schulungen und Trainings
unterstiitzen Sie im Aufbau von
internem Know-how und leiten Sie an,
fachgerechte Arbeitsschritte selbst
durchzufiihren.




Horizontale

4-Achs Bearbeitungszentren

PalettengroBe

X-Achse /
Y-Achse /
Z-Achse

Storkreisdurchmesser

Beladehohe
Beladegewicht
Motorspindel
Drehzahl
Antriebsleistung
Drehmoment
Getriebespindel
Drehzahl
Antriebsleistung

Drehmoment

PalettengrobBe

X-Achse /
Y-Achse /
Z-Achse

Storkreisdurchmesser

5. Achse
Schwenkbereich
Beladehohe
Beladegewicht
Motorspindel
Drehzahl
Antriebsleistung
Drehmoment
Getriebespindel
Drehzahl
Antriebsleistung

Drehmoment

(abgeflacht)
auf Palette

auf Palette

bis zu
40 % ED, bis zu
40 % ED, bis zu

bis zu
40 % ED, bis zu
40 % ED, bis zu

Horizontale
5-Achs Bearbeitungszentren

(abgeflacht)

auf Palette

auf Palette

bis zu
40 % ED, bis zu
40 % ED, bis zu

bis zu
40 % ED, bis zu
40 % ED, bis zu

mm

U/min
kw

Nm

U/min
kw

Nm

mm

mm
Art
Grad

mm

U/min
kw

Nm

U/min
kw

Nm

[...] = Option | Steuerung bei allen Bearbeitungszentren: Siemens 840D sl

NBH 40

400 x 500
[500 x 500]

700/
630/
700

700
1.000
500
NBH 40
16.000
52

180

NEH 630+

630 x 630

1.000/
850 [1.050] /
1150

900
Schwenkrundtisch
+30 bis -120
800

900

NBH 63084
12.000

66

370

NBH 63084
10.000

46

1130

NBHS(0
NEH500

500 x 500
[500 x 630]

900/
800/
900

900
1.000
800
NBH 50
16.000
52

180

NBH 500
10.000
225
466

NBHG30"

630 x 630
[800 x 800]

1.000/
850 [1.050] /
1150

900 (1.150)
Schwenkkopf
0 bis -225
1.300

1.500

NBH 630¢
16.000

42

370

NEH G0
NEHG00

500 x 630
[630 x 630]

800/
800/
800
900
950
1.000
NBH 60
12.000
66

370
NBH 600
10.000
46

1130

NEH 800

800 x 800

1.400 [1.800] /
1100 [1.400] /
1.400

1.200
Schwenkrundtisch
+30 bis -120
1.100 [1.400]
1.200

NBH 80084
12.000

66

370

NBH 80084
10.000

80

2.600

NEBHG3
NEHG30

630 x 630
[800 x 800]

1.000 /
850 [1.050] /
1150

900 (1.150)
1.300
1.500
NBH 63
12.000

66

370

NBH 630
10.000

81

1.236

NBH800°

800 x 800
[1.000 % 1.000]

1.400 [1.800] /
1.100 [1.400] /
1.400

1.360 (1.600)
Schwenkkopf
0 bis -225
1.500 [1.800]
2.000

NBH 800¢
16.000

42

370

NEH 80
NEH 800

800 x 800
[1.000 x 1.000]

1.400 [1.800] /
1100 [1.400] /
1.400

1.360 (1.600)
1.500 [1.800]
2.000

NBH 80
12.000

66

370

NBH 800
10.000

80

2.600

NEH 1000*

1.000 x 1.000
[1.000 x 1.250]

1.800/
1.400 /
1.800

1.700 (2.000)
Gabelkopf
+60 bis -120
1.700

3.000

NBH 10004
6.000

46

1.390

NEH 100
NEH 1000

1.000 x 1.000
[1.000 % 1.200]

1.800/
1.400 /
1.800

1.700 (2.000)
1.800
3.000

NBH 100
12.000

66

370

NBH 1000
10.000

80

2.600

NEH 1000

1.000 x 1.000

1.800 /
1.400/
1.800

1.600
Schwenkrundtisch
+30 bis -120
1.400

2.500

NBH 100084
12.000

66

370

NBH 100084
10.000

80

2.600

NEH1100

800 x 1.000

[1.000 % 1.000]
[1.000 % 1.250]

1.500 [1.800/2.000] /
1.300 [1.600] /

1.400 [1.600]

1.500 [1.800/2.000]

1.800 [2.100]
3.500 [5.000]

NBH 1100
10.000

80

2.600

NEH ]1100*

800 x 1.000

[1.000 % 1.000]
[1.000 x 1.250]

1.500 [2.000] /
1.300 [1.600] /

1.400 [1.600]

1.500 [1.800/2.000]

Gabelkopf
+60 bis -120
1.800 [2.100]
3.500 [5.000]

NBH 1100~
6.000

46

1.390

NBH 1250

1.250 x 1.250
[1.600 x 1.600]

2.100[2.800]/
1.800 [2.100] /
1.800 [2.100]

2.400 [2.700]
2.200 [2.500]
5.000 [10.000]

NBH 1250
10.000

80

2.600

NEH ] 250"

1.250 % 1.250
[1.600 % 1.600]

2.100 [2.800] /
1.800 [2.100] /
1.800 [2.100]

2.400 [2.700]
Gabelkopf
+60 bis -120
2.200 [2.500]
5.000 [10.000]

NBH 12504
6.000

46

1.390

HULLER HILLE
NEH 1600 NEH 2000
1.600 x 1.600 2.000 x 2.000
[2.000 x 2.000] [2.000 x 2.500]
[2.000 x 2.500]
2.800 [3.500] / 4,200 [4.800] /
2.100 [3.000] / 3.000 [3.900] /
2.100 [2.600] 2.600 [3.200]
3.000 [3.500] 4.200 [4.800]
2.600 [3.500] 3.500 [4.400]
10.000 [15.000] 20.000 [30.000]
NBH 1600 NBH 2000
10.000 10.000
80 80
2.600 2.600
NEH]1600* NBH2000*
1.600 x 1.600 2.000 x 2.000
[2.000 x 2.000] [2.000 x 2.500]
[2.000 x 2.500]
2.800 [3.500] / 4.200 [4.800] /
2.100 [3.000] / 3.000[3.900] /
2.100 [2.600] 2.600 [3.200]
3.000 [3.500] 4.200 [4.800]
Gabelkopf Gabelkopf
+60 bis -120 +60 bis -120
2.600 [3.500] 3.500 [4.400]
10.000 [15.000] 20.000 [30.0001]
NBH 16004 NBH 20004
6.000 6.000
46 46
1.390 1.390

Technische Angaben unter Vorbehalt. Anderungen vorbehalten.
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