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Das Huller Hille
Premium
Versprechen

Wir wissen, was wir kénnen und wohin wir wollen. Und wir sind gut in dem,
was wir tun. Wir leben fiir den Maschinenbau. Unsere Hiiller Hille 4- und
5-Achs-Bearbeitungszentren sind robust aus Tradition und zuverléssig in der
Leistung. Sie erfiillen anspruchsvollste Fertigungskriterien. Damit sind Sie
optimal geriistet fir Ihren Anwendungsfall. Dabei geht es um mehr als nur
Fréasmaschinen, wir bieten Losungen entlang der Prozesskette. Unser Premi-
um-Service ist Ihr verldsslicher Partner, 24|7, direkt vor Ort oder digital. Fiir
ein Maximum an Maschinenverfligbarkeit und Auslastung in Ihrer Fertigung.
Wir liefern Qualitdt mit Mehrwert iiber den gesamten Lebenszyklus Ihrer Ma-
schine hinweg und 24|7. Vertrauen lohnt sich.




Palettengrofe

X-Achse /
Y-Achse /
Z-Achse

Storkreisdurchmesser

Beladehohe
Beladegewicht
Motorspindel
Drehzahl
Antriebsleistung
Drehmoment
Getriebespindel
Drehzahl
Antriebsleistung

Drehmoment

Palettengrofe

X-Achse /
Y-Achse /
Z-Achse

Storkreisdurchmesser

5. Achse
Schwenkbereich
Beladehéhe
Beladegewicht
Motorspindel
Drehzahl
Antriebsleistung
Drehmoment
Getriebespindel
Drehzahl
Antriebsleistung
Drehmoment

Horizontale Bearbeitungszentren
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[..] = Option | Steuerung bei allen Bearbeitungszentren: Siemens 840D sl

NEH 40

400 x 500
[500 x 5001

700/
630/
700
700
1.000
500
NBH 40
16.000
52

180

NBH §30°*

630 x 630

1.000 /

850 [1.050] /
1150

900
Schwenkrundtisch
+30 bis -120
800

900

NBH 63084
12.000

66

370

NBH 63084
10.000

46

1130

NEH50
NEH500

500 x 500
[500 x 630]

900/
800/
900
900
1.000
800
NBH 50
16.000
52

180
NBH 500
10.000
22,5
466

NBHB 30"

630 x 630
[800 x 800]

1.000 /

850 [1.050] /
1.150

900 (1.150)
Schwenkkopf
0 bis -225
1.300

1.500

NBH 630¢
16.000

42

370

NEHB0
NEHB00

500 x 630
[630 x 630]

800/
800/
800
900
950
1.000
NBH 60
12.000
66

370
NBH 600
10.000
46

1130

NEH 800"

800 x 800

1.400 [1.800] /
1100 [1.400] /
1.400

1.200
Schwenkrundtisch
+30 bis -120
1100 [1.400]
1.200

NBH 800%4
12.000

66

370

NBH 800°8+
10.000

80

2.600

NEHG3
NEHB30

630 x 630
[800 x 800]

1.000 /
850 [1.050] /
1150

900 (1.150)
1.300
1.500
NBH 63
12.000

66

370

NBH 630
10.000

81

1.236

NEH 800"

800 x 800
[1.000 x 1.000]

1.400 [1.800] /
1.100 [1.400] /
1.400

1.360 (1.600)
Schwenkkopf
0 bis -225
1.500 [1.800]
2.000

NBH 800¢
16.000

42

370



NEH80
NEH800

800 x 800
[1.000 % 1.000]

1.400 [1.800] /
1.100 [1.400] /
1.400

1.360 (1.600)
1.500 [1.800]
2.000

NBH 80
12.000

66

370

NBH 800
10.000

80

2.600

NEH 1000*

1.000 x 1.000
[1.000 x 1.250]

1.800/
1.400/

1.800

1.700 (2.000)
Gabelkopf
+60 bis -120
1.700

3.000

NBH 10004
6.000

46

1390

NEH100
NEH1000

1.000 x 1.000
[1.000 x 1.200]

1.800/
1.400 /
1.800
1.700 (2.000)
1.800
3.000
NBH 100
12.000

66

370

NBH 1000
10.000

80

2.600

NEH 1000

1.000 x 1.000

1.800 /
1.400/

1.800

1.600
Schwenkrundtisch
+30 bis -120
1.400

2.500

NBH 100024
12.000

66

370

NBH 100054
10.000

80

2.600

NEH1100

800 x 1.000
[1.000 % 1.000]
[1.000 x 1.250]

1.500
[1.800/2.000]/
1.300 [1.600] /
1.400 [1.600]

1.500 [1.800/2.000]

1.800 [2.100]
3.500 [5.000]

NBH 1100
10.000

80

2.600

NEH]1100*

800 x 1.000
[1.000 x 1.000]
[1.000 x 1.250]

1.500 [2.000] /
1.300[1.600] /
1.400 [1.600]

1.500 [1.800/2.000]

Gabelkopf
+60 bis -120
1.800 [2.100]
3.500 [5.000]

NBH 11004
6.000

46

1390

NEBH 1250

1.250 x 1.250
[1.600 x 1.600]

2.100 [2.800] /
1.800 [2.100] /
1.800 [2.100]
2.400[2.700]
2.200[2.500]

5.000 [10.000]

NBH 1250
10.000

80

2.600

NBEH ]1250*

1.250 x 1.250
[1.600 x 1.600]

2.100 [2.800] /
1.800 [2.100] /
1.800 [2.100]

2.400[2.700]
Gabelkopf
+60 bis -120
2.200[2.500]
5.000 [10.000]

NBH 12504
6.000

46

1.390

"f”

NEH 1600

1.600 x 1.600
[2.000 x 2.000]
[2.000 x 2.500]

2.800[3.500] /
2.100 [3.000] /
2.100 [2.600]
3.000[3.500]
2.600 [3.500]
10.000 [15.000]

NBH 1600
10.000

80

2.600

NEH 1600*

1.600 x 1.600
[2.000 x 2.000]
[2.000 x 2.500]

2.800[3.500] /
2.100 [3.000] /
2.100 [2.600]

3.000[3.500]
Gabelkopf

+60 bis -120
2.600[3.500]
10.000 [15.000]

NBH 16004
6.000

46

1390

HULLERHILLE

NEH2000

2.000 x 2.000
[2.000 x 2.500]

4.200 [4.800] /
3.000 [3.900] /
2.600 [3.200]
4.200 [4.800]
3.500 [4.400]

20.000 [30.000]

NBH 2000
10.000

80

2.600

NEH2000*

2.000 x 2.000
[2.000 x 2.500]

4.200 [4.800] /
3.000 [3.900] /
2.600 [3.200]

4.200 [4.800]
Gabelkopf

+60 bis -120
3.500 [4.400]
20.000 [30.000]

NBH 2000~
6.000

46

1390

Technische Angaben unter Vorbehalt. Anderungen vorbehalten.
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HULLER HILLE

Extreme Kraft
ist nichts ohne

perfekte Préazision

Massiv

Robust aus Tradition. Die moderne und stabile Bau-
weise unserer NBHs sorgt fiir eine lange Lebens-
dauer. Leistungsstarke Arbeitsspindeln liefern ein
auBerordentliches Zerspanvolumen beim Schrup-
pen, extreme Haltekrafte in den Rundachsen eine
hohe Oberflachengiite beim Schlichten. Qualitat
behauptet sich immer.

MaBgeschneidert

4 oder 5 Achsen - 10.000 Méglichkeiten fiir eine
Rundum-Perfektion. Die Bearbeitungszentren sind
auf Thre Anforderungen konfigurierbar. Wir bieten
individuelle Werkstiick- und System-Automatisie-
rung und passende Handlingssysteme. Sie erhalten
Maschinenkonzepte und Turn-Key-Losungen nach
Wunsch.

Massiv. Prazise.
MafRgeschneidert.

Dafiir stehen unsere Hiiller Hille
Bearbeitungszentren. Egal, ob mit 4
oder 5 Achsen. Wir kénnen beides.
Unsere NBH Baureihe iiberzeugt Sie
mit der sprichwortlichen Hiller Hille
Qualitat, mit ausgereiften Maschinen-
konzepten, die sowohl fiir die simulta-
ne Genauigkeitsbearbeitung als auch
fiir die Schwerzerspanung ausgelegt
sind. Premium-Maschinen fiir Thre
anspruchsvolle Fertigung. Jedes noch
so komplexe Bauteil kann prazise und
mit hochster Oberflachengiite
gefertigt werden.

Prazise

Der robuste Maschinenaufbau und die hohe Dau-
ergenauigkeit ermoglichen besonders maB- und
konturhaltige Werkstiicke. Die Komplettbearbeitung
von Prézisionsteilen mit kleinen Form- und Lage-
toleranzen kann mit reduzierten Aufspannungen
erfolgen und liefert eine hohere Bearbeitungsgenau-
igkeit. Prézision im Standard.

Huller Hille

In jeder unserer Maschinen steckt tiefes Know-how.
Aber wir denken an mehr als nur Technik. Optimale
Prozessauslegungen fiir die beste Kostenstruktur,
energieeffiziente Anlagen, Ergonomie, Wartungs-
und Bedienerfreundlichkeit am Arbeitsplatz,
Transparenz auf dem Shopfloor. Nachhaltigkeit ist
Premium.

ie an einer
unft. For alle. .

P
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Maschinenportfolio
Horizontale Bearbeitungszentren

Palettengréfe Motorspindel
Inmm | |

400 x 500 NBH 40
500 x 500 NBH5(Q
500 x 630 NBH 60
630 x 630 NBHBR3
800 x 800 NBH8(Q
1000 x 1000 NBH]100
800 x 1000

1250 x 1250

1600 x 1600

2000 x 2500

& &

PalettengroBe Schwenkrundtisch  Schwenkkopf
inmm B- auf A-Achse C-Achse

400 x 500

500 x 500

500 x 630

630 x 630 NBHB30* NBH 630°
800 x 800 NBH 800 NBH 800°
1000 x 1000 NBH 1 000*

800 x 1000

1250 x 1250

1600 x 1600

2000 x 2500

Getriebespi

NEH5(00
NEHB00
NEHB30
NEHB00
NEH1000
NEH1100
NEH]1250
NEH 1600
NEH 2000

(@

Gabelkopf

ndel

Mill Turn

A-Achse Fras-Dreh Kombi.

NBH§30%MT
NBH G 30" MT

NEHGQQ:MT
NEH10DQ*  NBH1DOOMT

NEH]1100*
NEH ] 250"
NEH 1600
NEH2000"

l l — Holler Hille GmbH

\W‘/ Steige 61 | 74821 Mosbach | Germany
- T +49 6261 66-0 | E info@hueller-hille.com
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